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BOITIER SUPPORT DE RANGEMENT POUR DISQUE COMPACT AUDIO OU VIDEO. 

Ce boTtier support de rangement est remarquable en 
ceque: 

- chaque plaque (2) presente le long de I'un de ses co- 
tes rectilignes des agencements de clipage (A) et, du cote 
oppose, des agencements complementaires (B); 

- pour chaque plaq.ue (2), les agencements (A) et (B) 
sont identiques; 

- apres repliage en superposition des volets (1b et 1c), 
les agencements de clipage (A) de Tune des plaques, coo- 
perant avec les agencements complementaires de I'autre 
plaque. 
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l/invcntion se rattachc au sccteur technique dcs boitiers de 
rangement notamment pour disques compacts du type audio ou video. 

Generalement, un boitier presente au moins deux volets articulcs 
dont Tun, au moins presente d'une maniere rapportee, une embase support 
destinee a former directement le fond dudit boitier ou etre incorporee dans 
ledit boitier comprenant un fond sur lequel s'articule un couvercle. L ! embase 
support, generalement en matiere plastique, est susceptible de presenter 
differents agencements aptes a assurer l'engagement et la retenue du disque 
compact. Par exemple, ces agencements d'engagement et de retenue peuvent 
cooperer avec 1'ouverture centrale du disque compact. 

L'ensemble du boitier, quelle que soit sa forme de realisation, et 
15 quels que soient les moyens de retenue du disque ou des disques, est realise 
le plus souvent, totalement en matiere plastique. 

On a egalement propose des supports de rangement pour disques 
compacts presentant au moins deux volets ou panneaux en carton dont Tun 

20 peut recevoir, notamment par collage, une embase en matiere plastique 
presentant les agencements pour le positionnement et la retenue du disque,. 
Le support etant execute en carton, il est facile d'imprimer la ou les faces 
extemes evitant ainsi l'emploi d'etiquettes generalement inserees dans une 
enveloppe plastique transparente dans le cas de boitiers en matiere 

25 plastique. 


\ 


5 


L 1 


10 


A partir de cette conception de base, e'est-a-dire d'un support de 
rangement forme essentiellement a partir de plusieurs volets articules en 
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carton, differentes solutions techniques ont etc proposces. On peut citcr par 
exemplc I'enseignement des brevets US 4.709.812, US 5.219.417, US 
5.188.230, US 5.205.405. Dans la plupart des cas, l'ensemble du boitier dc 
rangement, presente au moins trois volets articules et des agenccments dc 
retenue du disque apparaissant sur le volet intermcdiaire et/ou sur Tun des 
volets d'extrcmite. A noter egalement qu'une embase de fixation et dc 
retenue du disque peut egalement etre fixee sur chacun des volets 
d'extremite dans le cas oil le support de rangement presente trois volets 
articules. 

Compte tenu de ces dispositions, la position dite de fermeture du 
support de rangement, s'effectue par pliages successifs des differents volets, 
de maniere a recouvrir la ou les embases recevant le ou les disques. II 
apparait qu'aucun moyen de retenue, en position fermee, n'est prevu. Ces 
emballages, qui ne sont done pas verrouilles entre eux, peuvent se deplier 
librement avec Tinconvenient de laisser se decliper le disque qui peut 
facilement tomber. C'est le cas par exemple de renseignement du brevet US 
4.709.812. 

Dans le brevet US 5.188.230, on a propose d'equiper Tun des volets 
en carton, sur la total ite de la longueur de Tun de ses bords d'extremite 
libres, d ? un element en matiere plastique notamment, apte a venir s'emboiter 
sur Textremite correspondante du volet situe a Toppose, apres pliages 
successifs de l'ensemble des volets. Cette solution oblige de fixer l'embase 
en matiere plastique recevant le disque sur le volet central intermediaire. En 
outre, l'utilisation de cet element rapporte de fermeture augmente, de 
maniere non negligeable, les couts. 
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L'invcntion s'esl fixee pour but de remcdier a ccs inconvenients, dc 
maniere simple, sure, efficace et rationnelle, en ayant pour objectif dc crecr 
un moyen de fermeturc du dernier volet plie afin de rendre les diffcrcntcs 
parties constitutives de I'ensemble du support de rangement, immobilisees 
entre elles. 

A partir de ce type de support de rangement, presentant au moins 
deux volets ou panneaux en carton articules Tun par rapport a I'autre et 
recevant chacun une plaque en matiere plastique pour l'engagement et )a 
retenue du disque, le probleme que se propose de resoudre l'invention est de 
pouvoir assurer le maintien en position de fermeture de I'ensemble support 
de rangement en ayant pour objectif de toujours utiliser un seul type de 
plaque de positionnement et de retenue du disque quel que soit le nombre de 
plaques et de volets desires pour realiscr I'ensemble du support. Ces 
dispositions permettent de diminuer, d'une maniere significative, les couts 
de production. 

Pour resoudre un tel probleme, il a ete conpu et mis au point un 
support de rangement pour disques compacts audio ou video comprenant : 

- au moins deux volets en carton de meme forme geometrique et de mernes 
dimensions et articules Tun par rapport a I'autre pour etre replies en 
superposition ; 

- sur chacun des volets est fixee une embase sous forme d'une plaque en 
matiere plastique ; 

- Tune au moins des plaques presente des agencements pour le 
positionnement et la retenue du disque ; 
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- chaquc plaque prescnte le long de Tun dc ses cotes rectiligncs des 
agencements de clipage et du cote oppose, des agencements 
complemcntaircs ; 

- pour chaque plaque, les agencements sont identiques ; 

5 - apres repliagc en superposition des volets les agencements de clipage de 
Tun des cotes de Tune des plaques, cooperent avec les agencements 
complementaires de I'autre cote de la ou des autres plaques. 

Pour resoudre le probleme pose d'assurer le maintien en position dc 
io fermeture des differents volets ou panneaux en carton, avec les embases 
assurant la retenue du disque, les agencements de clipage comprennent : 

- pour Tun des cotes, d ? une part, une fente debouchante formee au moins 
dans 1'epaisseur de la plaque et, en alignement, avec ladite fente ct, d'autre 
part, un bossage ; 

15 - pour I'autre cote, d'une maniere symetrique deux fentes debouchantes 
formees dans Tepaisseur au moins de la plaque, Tune des fentes permettant 
le libre engagement dudit bossage, tandis que Tautre fente permet le 
centrage et la retenue du bossage. 

20 Avantageusement, la fente et le bossage, d'une part, et les d'eux 

fentes, d'autre part, sont formees en alignement et d'une maniere parallele 
aux bords correspondants de la plaque. 

Pour resoudre le probleme pose d'eviter Touverture intempestive du 
25 support, le bossage presente un profil de retenue par rapport a la fente 
correspondante. 
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Comptc tenu du probleme pose a resoudre et compte tcnu des 
caracteristiques a la base de I'invcntion, le support de rangement pent 
presenter differentes formes de realisation, la ou les plaques en matiere 
plastique pour le positionnement et la retcnue du disque et equipe des 
agencements de clipage etant identiques, quelle soit la forme de realisation. 

Selon une forme de realisation, le boitier presente deux volets en 
carton recevant chacun une plaque, les agencements de clipage etant 
disposes d'une maniere symetrique par rapport a l'axe de pliage desdits 
volets, de sorte que les deux fentes alignees de chacune des plaques sont 
disposees du cote desdits axes, tandis que le bossage et la fente sont 
disposes du cote de Touverture du boitier, le bossage de Tune des plaques 
etant engage et clipe dans la fente de l'autre plaque et reciproquement, apres 
pliage des deux volets. 

Dans une autre forme de realisation, le boitier presente trois volets en 
carton, les plaques etant fixees sur les volets d'extremite, le volet 
intermediate etant libre, les agencements de clipage etant disposes d'une 
maniere symetrique par rapport au volet intermediaire, de sorte que les deux 
fentes alignees de chacune des plaques sont disposees du cote dudit volet 
intermediaire, tandis que le bossage et la fente sont disposes du cote de 
l'ouverture du boitier, le bossage de Tune des plaques etant engage et clipe 
dans la fente de l'autre plaque apres avoir traverse Tepaisseur du carton 
apres pliage des differentes volets. 
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Dans une autre forme de realisation, Ic boitier presente trois volets cn 
carton, les plaques etant fixees sur chaque volet : les deux fentes alignees dc 
la plaque du volet intermediaire etant disposces a cote et symetriquement 
des deux fentes alignees de la plaque de Tun de volets, tandis que le bossage 
et la fentc dudit volet intermediaire sont disposes a cote et symetriquement 
des deux fentes alignees de Tautre volet d'extremite, de sorte qu'apres 
pliage en superposition des trois volets, le bossage de la plaque de Tun des 
volets d'extremite est engage librement au travers de la fente correspondante 
de la plaque du volet intermediaire, tandis que le bossage de la plaque de 
I'autre volet d'extremite est engage et clipe dans la fente correspondante de 
la laque dudit premier volet d'extremite. 

II suffit done d'orienter correctement la plaque par rapport au volet 
pour obtenir, dans tous les cas de figures et quels que soient le nombre et la 
disposition des plaques utilisees par rapport au nombre de volets en carton, 
le maintien en position de fermeture des volets d'extremite. 

L'invention est exposee ci-apres plus en detail a Taide des figures 
des dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'une forme de realisation du 
support de fangement selon 1'invention, les deux volets equipes chacun 
d'une embase pour le positionnement et la retenue d'un disque ; 

- la figure 2 est une vue en perspective d'une autre forme de 
realisation du support de rangement presentant trois volets articules, les 
deux volets d'extremite etant equipes d\ine embase de positionnement et de 
retenue du disque ; 
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- la figure 3 est une vue en perspective d'une autre forme de 
realisation du support de rangernent selon Tinvcntion prescntant (rois volets 
articulcs equipes chacun d'une embase pour le positionnement et la retenue 

du disque ; 

- la figure 4 est une vue en plan corrcspondant a la figure 1 ; 

- la figure 5 est une vue en plan correspondant a la figure 2 ; 

- la figure 6 est une vue en plan correspondant a la figure 3 ; 

- la figure 7 est une vue partielle a grande echelle et en coupe 
longitudinale montrant le verrouillage en position fermee du support de 
rangernent selon la forme de la realisation illustree figure 1 ; 

- la figure 8 est une vue partielle a grande echelle et en coupe 
longitudinale montrant le verrouillage en position fermee du support de 
rangernent selon la realisation illustree figure 2 ; 

- la figure 9 est une vue partielle a grande echelle ct en coupe 
longitudinale, montrant le verrouillage en position de fermeture du boitier 
support selon la forme de realisation illustree figure 3 et I'escamotage du 
bossage ou ergot lorsqu'il ne sert pas de clipage ; 

- la figure lOest une vue en coupe longitudinale du support de 
rangernent selon 1'invention, en position fermee et selon le mode d'execution 
correspondant a la figure 1 ou 4 ; 

- la figure 1 1 est une vue en coupe longitudinale du support de 
rangernent en position fermee, selon la forme de realisation illustree a la 
figure 3 ou 6. 

Le support de rangernent selon 1'invention est realise a partir d'un 
element plan (1) en carton rigide ou semi-rigide, presentant des 
agencements de phage (la) pour delimiter au moins deux volets ou 
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panncaux (lb et lc) dc forme geomctrique sensiblement de memes 
dimensions et notammcnt quadrangulaire. Sur chacun des volets (lb ct lc) 
est fixce, sur la face interne, une embase (2) sous forme d'une plaque en 
matiere plastique. L'une au moins des plaques (2), mais de preference 
chacune d'elles, presente des agenccments pour le positionnement et la 
retenue du disque (D). 

Les agencements de positionnement et de retenue du disque (D) sont 
de tout type connu et approprie et parfaitement connu pour un homme du 
metier. Par exemple, ces agencements peuvent etre constitues par une 
pluralite d'ergots (2a) disposes circulairement et sensiblement au centre de 
Tembase (2) pour cooperer avec l'ouverture centrale du disque. Ces ergots 
sont deformables elastiquement et presentent, sur leur extremite libre, des 
agencements par exemple sous forme de bossages, aptcs a assurer la retenue 
du disque. Ces ergots de retenue (2a) peuvent etre formes dans une 
empreinte centrale (2b) de Tembase elle-meme presentant des agencements 
peripheriques (2c) pour faciliter la prehension du disque. De telles 
dispositions ne sont pas decrites en detail car susceptibles de presenter 
differentes formes de realisation et ne font pas partie de l'objet specifique de 
Tinvention. 

Selon une caracteristique a la base de Tinvention, chacune des 
plaques (2) presente le long de Tun de ses cotes rectilignes (2d) une serie 
d'agencements de clipage (A) et, du cote oppose (2e), une serie 
d'agencements complementaires (B). Apres repliage en superposition des 
volets (lb et lc), les agencements de clipage (A) de Tun des cotes de Tune 
des plaques (2), cooperent avec les agencements complementaires (A) de 
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I'autre cote de 1'autre plaque (2). Avantageusement, ces agenccments (A) et 
(B) sont du type tcnon-mortaise. 

Les agencements de clipage (A) comprennent une fente debouchante 
(Al) (ou mortaise), formee au moins dans I'epaisseur de la plaque (2) et un 
bossage (A2) (ou tenon) forme en alignement avec Iadite fente (Al). Les 
agencements (B) formes syrnetriquement aux agenccments (A) en 
considerant l'axe de la plaque (2), sont constitues de deux fentes alignees 
(Bl etB2). 

Les deux fentes (Al et Bl) sont identiques et permettent le centrage 
et la retenue. Comme indique dans la suite de la description, le bossage 
(A2) en fonction du type du support de rangement considere et du nombre 
de volets et de plaques le constituant peut cooperer avec Tune ou 1'autre des 
fentes. La fente (B2) de dimensions, notamment de largeur superieure a 
celle des fentes (Al et Bl), permet le libre engagement, sans retenue du 
bossage (A2). 

La fente (Al) et le bossage (A2), d'une part, et les deux fentes (Bl et 
B2), d'autre part, sont formees en alignement et d'une maniere parallele aux 
bords corrcspondants (2b et 2e) de la plaque (2). Le bossage (A2) presente 
tout type d'agencements (A2.1) susceptible d f assurer par elasticite un effet 
de clipage en combinaison avec la fente correspondante (Al ou Bl) comme 
il sera indique dans la suite de la description. 

Compte tenu de ces dispositions et selon une caracteristique 
importante de Tinvention, les plaques (2) de positionnement et de retenue du 
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disquc (D) avcc les agenccments de clipage (A) et (B), sont toujours 
idcntiques quelle que soit la conception du support de rangement et par 
consequent quel que soit le nombre de volets en carton (lb et 1c) et de 
plaques (2) le constituant. On renvoie a cct egard notammcnt aux figures I, 
2 et 3 des dessins qui montrent differcntes conceptions de base du support 
de rangement selon Tinvention avec, dans chaque cas, toujours la meme 
plaque de positionnement et de retenue (2). II suffit d'orienter, avant 
fixation, convenablement la plaque (2) par rapport aux volets consideres 
afin de mettre en correspondance les agencements (A) et (B) pour obtenir 
Teffet recherche de retenue du volet. 

A la figure 1, le support de rangement presente deux volets en carton 
(lb et 1c) seraient chacun une plaque (2). Les agencements (A) et (B) de 
clipage de chacune des plaques (2) sont disposees d'une maniere symetrique 
par rapport a l'axe de pliage (la) desdits volet (lb et lc). Les deux fentes 
alignees (Bl et B2) de chacune des plaques (2) sont disposees du cote du 
dos d'articulation (la), tandis que le bossage (A2) et la fente (Al) sont 
disposes du cote de 1'ouverture du support. Comme le montre la figure 7, 
apres pliage des deux volets (lb et lc), le bossage (A2) de Tune des plaques 
est engage et clipe dans la fente (Al) de Tautre plaque (2) disposee en 
superposition. Reciproquement, le bossage (A2) de Tautre plaque (2) est 
engage dans la fente (Al) de Tautre plaque (2) (figure 10). Dans ce cas de 
figure, les deux fentes (Bl et B2) de chaque plaque (2) n'ont aucune 
fonction. 

Dans la forme de realisation illustree figure 2, le support de 
rangement presente, comme precedemment, deux volets en carton (lb et lc) 
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recevant chacun unc plaque (2). Les deux volets (lb et lc) sont, dans ce cas, 
relies par un volet intermediate (l c ) de memes formes et dimensions que les 
volets d'extremitcs (lb et lc). Ce volet intermediaire (le) peut reccvoir unc 
documentation ou autre. Les agencements de clipage (A et B) sont disposes 
5 d'unc maniere symetrique par rapport au volet intermediaire (le). Les deux 
fentes alignees (Bl et B2) de chacune des plaques (2) des volets 
d'extremites (lb et lc), sont disposees du cote du volet intermediaire (le). 
Le bossage (A2) et la fente (Al) de chacune des plaques (2), sont disposes 
du cote de Touverture du support. Le bossage (A2) de Tune des plaques est 
10 clipe dans la fente (Al) de l'autre plaque (2) pour traverser l'epaisseur du 
volet en carton (lc) par exemple. On renvoie a la figure 8. 

Dans la forme de realisation illustree a la figure 3, le support de 
rangement presente deux volets d'extremite (lb et lc) recevant chacun une 

15 plaque (2) et reunis par un volet intermediaire (If) recevant egalement une 
plaque (2). Les differents volets (lc et 10 sont identiques. Apres avoir 
convenablement fixe, par tout moyen connu et approprie, les differentes 
plaques (2) qui sont strictement identiques sur chacun des volets 
correspondants (lb, If, lc), on voit que les deux fentes alignees (Bl et B2) 

20 de la plaque (2) du volet intermediaire (If) sont disposees a cote et 
symetriquement des deux fentes alignees (Bl et B2) de la plaque (2) de Tun 
des volets d'extremite (lb). Le bossage (A2) et la fente (Al) de la plaque (2) 
du volet intermediaire (If) sont disposes de cote et symetriquement des 
deux fentes alignees (Bl et B2) de la plaque (2) de l'autre volet d'extremite 

25 (lc). 
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Commc le montrent lcs figures 9 et 11, pour la fermeturc du support 
de rangement, on rabat par exemple le volet d'extrcmite (1c) sur le volet 
intermediaire (If) et 1'autre volet d'extremite (lb) sur le dos dudit volet 
d'extrcmite (lc) prealablement rabattu sur ledit volet intermediaire (If)- 
Dans cette position de superposition des trois volets ( 1 c, 1 f et 1 b) le bossage 
(A2) de la plaque (2) du volet d'extrcmite (lc) est engage librement au 
travers de la fente (B2) de la plaque (2) du volet intermediaire (If), sans 
aucun effet de clipage. 

Le bossage (A2) de la plaque (2) du volet d'extremite (lb) est 
engage et clipe dans la fente correspondante (B 1 ) de la plaque (2) du volet 
d'extremite (lc) apres avoir traverse 1'epaisseur du volet en carton (lc) 
(figures 9 et 11), afln de maintenir Tensemble des differents plaques et 
volets fermes. On observe que les autres fentes n f ont aucune fonction. Un 
seul bossage assure done le maintien en position fermee de 1'ensemble du 
support d'emballage. 

Evidemment, les formes de realisation illustrees aux figures des 
dessins ne doivent pas etre considerees comme limitatives. 

Les avantages ressortent bien de la description, en particulier on 
souligne et on rappelle : 

- Tutilisation de la meme plaque de positionnement et de retenue du 
disque avec les memes series d'agencement (A et B) quelle que soit la 
conception du support de rangement et quels que soient le nombre et la 
position des volets en carton ; 
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- le maintien en position de fernicturc du volet cvitant toute 
ouvcrturc intcmpcstive compte tenu des agcnccments de clipage ; 

- !e cout de fabrication reduit. 
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REVINDICATIONS 

-I- Boitier support de rangement pour disque compact audio ou video 
5 comprenant : 

- un panneau avee au moins deux volets en carton (lb ct 1c) de mcme forme 
geometrique et de memes dimensions et articules Tun par rapport a Tautrc 
pour etre replies en superposition ; 

- sur chacun des volets est fixee une embase (2) sous forme d f une plaque en 
10 matiere plastique ; 

- Tune au moins des plaques (2) presente des agencements pour le 
positionnement et la retenue du disque, caracterise en ce que : 

- - chaque plaque (2) presente le long de Tun de ses cotes rectilignes des 
agencements de effpage (A) ct, du cote oppose, des agencements 
15 complementaires (B) ; 

- pour chaque plaque (2), les agencements (A) et (B) sont identiques ; 

- apres repliage en superposition des volets (lb et lc), les agencements de 
clipage (A) de Tune des plaques, cooperant avec les agencements 
complementaires de Tautre plaque. 

20 

-2- Boitier support selon la revendication 1, caracterise en ce que les 
agencements (A) de clipage (A et B) comprennent : 

- pour Tun des cotes, une fente debouchante (Al) formee au moins dans 
I'cpaisseur de la p^que (2) et, en alignement, avec ladite fente, un bossage 

25 , (A2)a; 

- pour l'autre cote, d'une rnaniere symetrique deux fentes debouchantcs (Bl 
et B2) formees dans l'epaisseur au moins de la plaque (2), Tune des fentes 
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(B2) pcrmcttant le librc engagement dudit bossagc (A2) ? tandis que I'autre 
fente (Bl) permet Ic centrage et la retenue du bossage (A2). 

-3- Boitier support selon la revendication 2, caracterise en ce que la fente 
5 (Al) et le bossage (A2), d'une part, et les d'eux fentcs (Bl et B2), d'autre 
part, sont formees en alignement et d'une maniere parallele au bord 
correspondant de la plaque (2). 

-4- Boitier support selon la revendication 2, caracterise en ce que le bossage 
10 (A2) presente un profil de retenue par rapport a la fente correspondante. 

-5- Boitier support selon la revendication 2, caracterise en ce qu'il presente 
deux volets en carton (lb et lc) recevant chacun une plaque (2), les 
agencements de clipage (B) etant disposes d'une maniere symetrique par 

15 rapport a Taxe de pliage desdits volets, de sorte que les deux fentes alignees . 
(Bl et B2) de chacune des plaques (2) sont disposees du cote dudit axe, 
tandis que le bossage (A2) et la fente (Al) sont disposes du cote de 
Touverture du boitier, le bossage (A2) de Tune des plaques etant engage et 
clipe dans la fente (Al) de Tautre plaque, et reciproquement, apres pliage 

20 des deux volets (lb et lc). 

-6- Boitier support selon la revendication 2, caracterise en ce qu'il presente 
trois volets en carton (lb, le et lc), les plaques (2) etant fixees sur les volets 
d'extremite (lb et lc), le volet intermediate (le) etant libre, les 
25 agencements de clipage etant disposes d'une maniere symetrique par rapport 
au volet intermediaire (le) desdits volets, de sorte que les deux fentes 
alignees (Bl et B2) de chacune des plaques (2) sont disposees du cote dudit 
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volet (le), tandis que le bossage (A2) et la fente (Al) sont disposes du cote 
de 1'ouvcrturc du boitier, le bossage (A2) de Tune des plaques (2) ctant 
engage et clipe dans la fente (Al) de l'autre plaque (2) apres avoir traverse 
lepaisseur du carton apres pliage des differentes volets. 

-7- Boitier support selon la revindication 2, caracterise en ce qu'il presente 
trois volets en carton (lb, If, lc), les plaques (2) tant fixees sur chaque 
volet, les deux fentes alignees (Bl et B2) de la plaque (2) du volet 
intermediaire (If) etant disposees a cote et symetriquement des deux fentes 
alignees (Bl et B2) de la plaque (2) de Tun. des volets (lb), tandis que le 
bossage (A2) et la fente (Al) dudit volet intermediaire (If) sont disposes a 
cote et symetriquement des deux fentes alignees (Bl et B2) de l'autre volet 
d'extremite (la), de sorte qu'apres pliage en superposition des trois volets, le 
bossage de la plaque de Tun des volets d'extremite est engage librement au 
travers de la fente correspondante de la plaque du volet intermediaire, tandis 
que le bossage de la plaque de l'autre volet d'extremite est engage et clipe 
dans la fente correspondante de la laque dudit premier volet d'extremite. 
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This Invention relates to the technical aspect of 
media cases, notably for audio or video type compact discs. 

In general, a case has at least two articulated flaps, 
no less than one of which has an attached baseplate 
designed to directly form the bottom of said case or to be 
incorporated into said case having a bottom on which the 
lid is articulated. The baseplate, generally made of a 
plastic material, may present several different features 
capable of engaging and retaining the compact disc. For 
example, these engaging and retaining features can 
cooperate with the central aperture of the compact disc. 

The media case assembly, whatever its application form 
and whatever the retention means of the disc(s) may be, is 
most often entirely made of plastic material. 

Media cases for compact discs have also been proposed 
in which the cases have at least two cardboard flaps or 
panels, one of which can receive, through a gluing process 
for example, a plastic baseplate with arrangements for the 
positioning and retention of the disc. Since the case is 
made of cardboard, the outside face(s) is(are) easily 
printed, thus avoiding the need for labels that are 
generally inserted into a transparent plastic envelope in 
the instance of plastic cases. 

Considering this basic design, i.e., a case consisting 
primarily of several articulated cardboard flaps, 
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several technical solutions have been suggested. For 
example, one may refer to descriptions of U.S. patents 
4,709,812, 5,219,417, 5,188,230, 5,205,405. Inmost 
instances, the case assembly comprises at least three 
articulated flaps, with disc-retention features provided on 
the intermediary flap and/or on one of the end flaps. Also 
to be noted, a baseplate for engaging and retaining the 
disc may also be attached to each of the end flaps when the 
media case has three articulated flaps . 

Considering these devices, the so-called closed 
position of the case is achieved through a successive 
folding of the various flaps so as to cover the 
baseplate(s) receiving the disc(s). It appears that no 
retention means has been provided in the closed position. 
Such non- interlocked packages can, therefore, freely 
unfold, with the inconvenience of the possible release of a 
disc which may easily fall out. This is the case, for 
example, in the description of US Patent 4,709,812. 

US Patent 5,188,230 proposes to equip one of the 
cardboard flaps over the entire length of one of its free 
end edges with a plastic component for example, which would 
fit over the corresponding end of the opposite flap after 
the successive folding of all flaps. This solution 
requires that the plastic baseplate receiving the disc be 
attached to the center intermediary flap. In addition, the 
use of such an attached locking component would increase 
costs in an appreciable way. 
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The purpose of this Invention is to remedy these 
drawbacks in a simple, safe, efficient and rational way, 
with the objective of creating a locking means for the last 
folded flap in order to immobilize the various parts of the 
media case assembly. 

Based on this type of case with at least two cardboard 
flaps or panels articulated with each other, each flap or 
panel receiving a plastic baseplate for engaging and 
retaining the disc, the problem this Invention proposes to 
solve is to insure the capability of maintaining the case 
assembly in a closed position, with the objective of 
producing the case using a single type of baseplate for the 
positioning and retention of the disc, regardless of the 
desired number of plates and flaps. These arrangements 
will allow a significant reduction in production costs. 

To solve such a problem, a media case for audio or 
video compact discs has been designed and developed 
including: 

- at least two cardboard flaps of the same geometric 
shape and dimensions, articulated with each other to 
be folded over each other; 

- a baseplate in the form of a plastic plate is attached 
to each flap; 

- at least one of the plates presents arrangements for 
the positioning and retention of the disc; 
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- each plate has a clipping device along one of its 
straight sides, and a complementary device on the 
opposite side; 

- the devices are identical on all plates; 

- after folding the flaps over each other, the clipping 
devices on one of the sides of one of the plates 
cooperate with the complementary devices on the other 
side of the other plate(s). 

To solve the problem of securely maintaining the 
various cardboard flaps or panels in the closed position, 
with the baseplates insuring the retention of the disc, the 
clipping devices include: 

- For one of the sides: On the one hand, an open slit 
formed at least in the thickness of the plate, and on 
the other hand, a boss in alignment with said slit; 

- For the other side: Two open slits formed at least in 
the thickness of the plate in a symmetric manner, one 
of the slits allowing the free engagement of said 
boss, while the other slit allows the centering and 
retention of the boss. 

Advantageously, the slit and boss on the one hand, and 
the two slits on the other hand, are formed in alignment 
and parallel to the corresponding edges of the plate. 

In order to solve the problem posed by the untimely 
opening of a case, the boss has a holding profile in 
connection with the corresponding slit. 
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Considering the problem to be solved and the basic 
characteristics of this Invention, the media case can have 
various application forms, the plastic baseplate (s) for 
positioning and retaining the disc and the clipping devices 
being identical, whatever the application may be. 

According to another application, the case has two 
cardboard flaps, each receiving a baseplate, the clipping 
devices being arranged symmetrically in relation to the 
folding axis of said flaps, so that the two aligned slits 
of each plate are located on the side of said axes, while 
the boss and slit are located on the case opening side, the 
boss of one of the plates being engaged and clipped into 
the slit of the other plate and vice-versa after both flaps 
are folded. 

In another application, the case has three cardboard 
flaps, the baseplates being attached to the end flaps, the 
intermediary flap being free, the clipping devices being 
arranged symmetrically in relation to the intermediary 
flap, so that the two aligned slits of each plate are 
located on the side of said intermediary flap, while the 
boss and slit are positioned on the case opening side, the 
boss of one of the plates being engaged and clipped into 
the slit of the other plate after traversing the thickness 
of the cardboard following the folding of the various 
flaps . 
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In another application, the case has three 
cardboard flaps, a baseplate being attached to each flap; 
the two aligned slits on the baseplate of the intermediary 
flap being located next to and symmetrically with the two 
aligned slits on the baseplate of one of the end flaps, 
while the boss and slit on said intermediary flap are 
arranged next to and symmetrically with the two aligned 
slits on the other end flap, so that af ter . folding the 
three flaps together, the boss on the baseplate of one of 
the end flaps is freely engaged in the corresponding slit 
on the plate of the intermediary flap, while the boss on 
the plate of the other end flap is engaged and clipped into 
the corresponding slit in the plate of said first end flap. 

Therefore, one only needs to correctly orient the 
baseplate in relation to the flap to insure that in all 
figure cases the end flaps are kept in the closed position 
regardless of the number and arrangement of the baseplates 
used in relation to the number of cardboard flaps 

The Invention is described in detail below with the 
help of figures in the attached drawings in which: 

- Fig. 1 is a perspective view of an application of the 
media case according to the Invention, with both flaps 
being equipped with a baseplate for the positioning 
and retention of the disc; 

- Fig. 2 is a perspective view of another application of 
the case with three articulated flaps, the two end 
flaps being equipped with a positioning and retaining 
baseplate; 
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- Fig. 3 is a perspective view of another application of 
the case according to the Invention with three 
articulated flaps, each equipped with a baseplate for 
the positioning and retention of the disc; 

- Fig. 4 is a plane view corresponding to Fig. 1; 

- Fig. 5 is a plane view corresponding to Fig. 2; 

- Fig. 6 is a plane view corresponding to Fig. 3; 

- Fig. 7 is a partial, large-scale, longitudinal cross 
section of the lock of a media case according to the 
application depicted in Fig. 1 shown in the closed 
position; 

- Fig. 8 is a partial, large scale, longitudinal cross 
section of the lock of a media case according to the 
application depicted in Fig. 2 shown in the closed 
position; 

- Fig. 9 is a partial, large-scale, longitudinal cross 
section of the lock of a media case according to an 
application depicted in Fig. 3 shown in a closed 
position, and the retracted boss or spur when it does 
not serve as a clip; 

- Fig. 10 is a longitudinal cross section of the media 
case according to the Invention shown in the closed 
position, and according to . a realization corresponding 
to Fig. 1 or 4; 

- Fig. 11 is a longitudinal cross section of a case 
according to the application depicted in Fig. 3 or 6 
shown in the closed position. 

The media case according to the Invention is made from 
a flat blank (1) of rigid or semi-rigid cardboard having 
folding arrangements (la) to form at least two flaps or 
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panels (lb and lc) of geometric shape, of roughly the same 
dimensions and notably quadrangular. A baseplate (2) of 
plastic material is attached to the inside face of each 
flap (lb and lc) . At least one of the plates (2) but 
advantageously each of them presents features for the 
positioning and retention of the disc (D) . 

The disc (D) positioning and retention features are of 
any known and appropriate type and are quite familiar to 
the man of the art. For example, these features may consist 
of a plurality of spurs (2a) arranged in a circle and 
roughly at the center of the baseplate (2) designed to 
cooperate with the central aperture of the disc. These 
spurs are elastically distortable and feature at their free 
ends a type of boss, for example, capable of retaining the 
disc. These holding spurs (2a) can be made by a central 
imprint (2b) of the baseplate itself with peripheral 
features (2c) to facilitate disc pickup. Such features are 
not described in detail as they may take many forms and are 
not part of the specific subject covered by the Invention. 

According to a basic characteristic of the Invention, 
each baseplate (2) has a series of clipping devices (A) 
along one of its straight sides (2d) , and on the opposite 
side (2e) a series of complementary devices (B) . After 
folding the flaps (lb and lc) together, the clipping 
devices (A) on one side of one of the plates (2) cooperate 
with the complementary devices (A) of 
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the other side of the other plate (2). These devices (A) 
and (B) are advantageously of the mortise-tenon type. 

The clipping devices (A) include an open slit (Al) (or 
mortise) , formed at least in the thickness of the baseplate 
(2) and a boss (A2) (or tenon) formed in alignment with 
said slit (Al) . The devices (B) , formed symmetrically with 
the devices (A) considering the axis of the baseplate (2), 
consist of two aligned slits (Bl and B2). 

The two slits (Al and Bl) are identical and allow 
centering and retention. As indicated in the following 
description, the boss (A2), based on the type of case 
envisaged and on the number of flaps and baseplates it 
comprises can cooperate with either one of the slits. The 
slit (B2) of greater dimensions, notably of superior width 
compared to slits (Al and Bl) , allows the free engagement 
without retention by the boss (A2) . 

The slit (Al) and the boss (A2), on the one hand, and 
the two slits (Bl, B2 ) on the . other hand, are formed in 
alignment and parallel to the corresponding edges (2b, 2e) 
of the baseplate (2) . The boss (A2) features any type of 
arrangement (A2.1) capable, through elasticity, of insuring 
a clipping effect in combination with the corresponding 
slit (Al or Bl) as indicated in the following description. 

Considering these devices and according to an 
important characteristic of the Invention, the disc 
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positioning and retaining baseplates (2) with clipping 
devices (A) , (B) are always identical regardless of case 
design and hence regardless of the number of cardboard 
flaps (lb, lc) and of baseplates (2) it comprises. In this 
regard, reference is made to Figs. 1, 2 and 3 showing 
various basic case designs according to the Invention, 
where in each instance the positioning and retention plate 
(2) always remains the same. One only needs, prior to its 
attachment, to properly orient the baseplate (2) in 
relation to the considered flaps in order to mate the 
devices (A) , (B) thus achieving the desired flap retention 
result . 

In Fig. 1, the media case has two cardboard flaps (lb, 
lc) ...[missing words]... would be each a baseplate (2) . The 
clipping devices (A) , (B) of each plate (2) are located 
symmetrically in relation to the folding axis (la) of said 
flaps (lb, lc) . The two aligned slits (Bl, B2) of each 
plate (2) are located on the side of the articulated back 
(la), while the boss (A2) and slit (Al) are located on the 
side of the case opening. As shown in Fig. 7, after 
folding the two flaps (lb, lc) , the boss (A2) of one of the 
plates is engaged and clipped into the slit (Al) of the 
other superposed plate (2) . Vice-versa, the boss (A2) of 
the other plate (2) is engaged into the slit (Al) of the 
other plate (2) [sic] (Fig. 10) . In this figure case, the 
two slits (Bl, B2) of each plate (2) serve no function. 

In the application shown in Fig. 2, the media case 
consists, as earlier, of two cardboard flaps (lb, lc) , 
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each receiving a baseplate (2). The two flaps (lb, lc) 
are, in this case, connected by an intermediary flap (le) 
of same shape and dimensions as the end flaps (lb, lc) . 
This intermediary flap (le) can accommodate some 
documentation or other. The clipping devices (A, B) are 
arranged symmetrically in relation to the intermediary flap 
(le) . The two aligned slits (Bl, B2) of each baseplate (2) 
of the end flaps (lb, lc) are positioned on the side of the 
intermediary flap (le) . The boss (A2) and slit (Al) of 
each plate (2) are located on the opening side of the case. 
The boss (A2) of one of the plates is clipped into the slit 
(Al) of the other plate (2) to traverse the thickness of 
the cardboard flap (lc) for example. Refer to Figure 8. 

In the application shown in Fig. 3, the media case has 
two end flaps (lb, lc) each receiving a plate (2) and 
connected by a intermediary flap (If) also receiving a 
plate (2). The various flaps (lc, If) are identical. 
After having properly attached the various, strictly 
identical plates (2) to each of the corresponding flaps 
(lb, If, lc) , using any known and appropriate means, one 
observes that the two aligned slits (Bl, B2) of the plate 
(2) of the intermediary flap (If) are positioned next to 
and symmetrically with the two aligned slits (Bl, B2) of 
the plate (2) of one of the end flaps (lb) . The boss (A2) 
and the slit (Al) of the plate (2) on the intermediary flap 
(If) are positioned on the side and symmetrically with the 
two aligned slits (Bl, B2 ) of the plate (2) of the other 
end flap . (lc) . 
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As shown in Figs. 9 and 11, to close the media case, 
the end flap (lc) , for example, is folded over the 
intermediary flap (If) and the other end flap (lb) is 
folded over the back of said end flap (lc) previously 
folded over said intermediary flap (If ) . In this stacked 
position of the three flaps (lc, If and lb) the boss (A2) 
of the baseplate (2) on the end flap (lc) is freely engaged 
through the slit (B2) of the plate (2) on the intermediary 
flap (If) without any clipping effect. 

The boss (A2) of the baseplate (2) on the end flap 
(lb) is engaged and clipped into the corresponding slit 
(Bl) of the baseplate (2) of the end flap (lc) after 
traversing the thickness of the cardboard flap (lc) (Figs. 
9 and 11), in order to keep the assembly of plates and 
flaps closed. Note that the other slits have no function. 
One single boss, therefore, keeps the media case assembly 
in the closed position. 

Obviously, applications are not limited to those shown 
in the drawing figures . 

The advantages are evident from the description and 
are recalled: 

- Use of the same baseplate for positioning and retaining 
the disc, with the same series of devices (A, B) regardless 
of the design of the case and of the number and position of 
the cardboard flaps; 
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- Retention of the flap in the closed position, thus 
preventing the untimely opening considering the 
clipping devices; 

- Reduced manufacturing costs. 


13 


2303079 

CLAIMS 

-1- Media case for audio or video compact disc including: 

- One panel with at least two cardboard flaps (lb, lc) of 
the same geometric form and dimensions, and articulated 
in relation to each other so as to be folded over each 
other; 

- A baseplate (2) in the form of a plastic plate is 
attached to each flap; 

- At least one of the plates (2) presents features 
designed for the positioning and retention of the disc, 
whereby/ 

- Each plate (2) has a clipping device (A) along one of 
its straight sides and a complementary device (B) on the 
opposite side. 

- The devices (A) and (B) are identical for each plate; 

- After folding the flaps (lb, lc) together, the clipping 
devices (A) on one of the plates cooperate with the 
complementary devices on the other plate. 

-2- Media case according to Claim 1, whereby the clipping 
devices (A, B) include: 

- On one side, an open slit (Al) formed at least in the 
thickness of the plate (2) and a boss (A2) aligned with 
said slit; 

- On the other side, in a symmetrical manner, two open 
slits (Bl and B2 ) formed in at least the thickness of the 
baseplate (2), one of the slits (B2), allowing the free 
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engagement of said boss (A2) , while the other slit (Bl) 
allows the centering and retention of the boss (A2) . 

-3- Media case according to Claim 2, whereby the slit (Al) 
and the boss (A2) on the one hand, and the two slits (Bl 
and B2) on the other hand are aligned and parallel to the 
corresponding edge of the plate (2) . 

-4- Media case according to Claim 2, whereby the boss (A2) 
has a retention profile in connection with the 
corresponding slit. 

-5- Media case according to Claim 2, whereby the case has 
two cardboard flaps (lb and lc) , each receiving a baseplate 
(2), the clipping devices (B) being positioned 
symmetrically in relation to the folding axis of said 
flaps, so that the two aligned slits (Bl, B2) of each plate 
(2) are located on the side of said axis, while the boss 
(A2) and the slit (Al) are located on the case opening 
side, the boss (A2) of one of the plates being engaged and 
clipped into the slit (Al) of the other plate, and vice- 
versa, after the two flaps (lb and lc) have been folded. 

-6- Media case according to Claim 2, whereby it has 3 
cardboard flaps (lb, le and lc) , the plates (2) being 
attached to the end panels (lb and lc) , the intermediary 
panel (le) being free, the clipping devices being 
positioned symmetrically in relation to the intermediary 
flap (le) , so that the two aligned slits (Bl, B2) 
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on each plate (2) are positioned on the side of said flap 
(le), while the boss (A2) and slit (Al) are positioned on 
the opening side of the case, the boss (A2) of one of the 
plates (2) being engaged and clipped into the slit (Al) of 
the other plate (2) after traversing the thickness of the 
cardboard following the folding of the various flaps. 

-7- Media case according to Claim 2, whereby it has three 
cardboard flaps (lb, If, lc) , the plates (2) being attached 
to each flap, the two aligned slits (Bl, B2) of the plate 
(2) of the intermediary flap (If) being arranged next to 
and symmetrically with the two aligned slits (Bl, B2) of 
the plate (2) of one of the flaps (lb), while the boss (A2) 
and the slit (Al) of said intermediary flap (If) are 
located next to and symmetrically with the two aligned 
slits (Bl, B2) of the other end flap (la), so that after 
folding the three flaps together, the boss of the plate of 
one of the end flaps is freely engaged through the 
corresponding slit of the plate on the intermediary flap, 
while the boss of the plate of the other end panel is 
engaged and clipped into the corresponding slit of the 
plate of said first end panel. 


16 


(19) 

FRENCH REPUBLIC 

NATIONAL INSTITUTE FOR INDUSTRIAL PROPERTY 
PARIS 


(11) 

Publication No.: 2 803 079 

(to be used for copy requests only) 


(21) 

National Registration No.: 99 16694 


(51) 

Int'l CI. 7 : G 11 B 33/04, G 11 B 23/03 


(12 ) 

INVENTION PATENT APPLICATION 

Al 

(22) 
(30) 

Date of Application 12/23/99 
Priority: 


(43) 

Date of Availability of Application 
to the Public: 06/29/01 Bulletin 01/26 


(56) 

List of documents cited in the 

preliminary research report: See end of this brochure 


(60) 

References to other related national documents: 


(71) 

Applicant (s) : MOULAGES DE VELAY, S.A. - FR. 


(72) 

Inventor (s) : MATHIEU BRUNO. 


(73) 

Holder ( s ) : 


(74) 

Proxy : CABINET LAURENT ET C H ARRAS . 


(54) 

HOLDING CASE FOR AUDIO OR VIDEO COMPACT DISC. 


(57) 

This holding case is remarkable in that: 



- each baseplate (2) features clipping devices (A) on one of 
its straight sides and complementary devices (B) on the 
opposite side; 

- the devices (A) and (B) are identical for each baseplate 
(2) . 

- After folding the flaps (lb, lc) in superposition, the 
clipping devices (A) on one of the plates cooperate with the 
complementary devices on the other plate. 


[DRAWING] 
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